试题三答案

一、
1、 车床夹具、铣床夹具、钻床夹具、镗床夹具、数控机床夹具、自动机床夹具
2、 垂直 切削 基面
3、 工件材料 切削层 刀具前角 切削液 切削速度 

4、 水溶液 极压乳化液 切削油
5、 弹性 塑性 摩擦
6、 过定位干涉 菱形销
7、 退火与正火；时效处理；调质；淬火、渗碳淬火和渗氮
8、 生产率高、能提高折弯件精度、调整简单、节省中间堆放面积、减轻劳动强度
9、 大、小

10、背吃刀量、进给量 、切削速度 
二、
1、 × 2、 × 3、 × 4、 × 5、 √ 6、 √ 7、 × 8、 √ 9、 × 10、 √

三、
1、C  2、A  3、B  4、B  5、B  6、C  7、B  8、B  9、A  10、C
四、

1、

答：（1）材料的机械性能

（2）材料的相对弯曲半径

（3）折弯件的形状

（4）折弯方法

（5）材料轧制后的纤维组织

2、 

答：(1) 选择重要表面为粗基准

(2) 选择不加工表面为粗基准

(3) 选择加工余量最小的表面为粗基准

(4) 选择较为平整光洁、加工面积较大的表面为粗基准

(5) 粗基准在同一尺寸方向上只能使用一次

3、
答：工艺信息是指通过工艺处理后所获得的各种信息。

这些信息有：工艺准备刀具选择；加工方案(包括走刀路线、切削用量等)及补偿方案等各方面信息。

加工实践经验的积累，是获得工艺信息的有效途径。

4、 

答：加工内容常采用数控铣削加工： 

(1)工件上的曲线轮廓表面，特别由数学表达式给出的非圆曲线和列表曲线等曲线轮廓。 

(2) 给出数学模型的空间曲面或通过测量数据建立的空间曲面。 

(3) 形状复杂，尺寸繁多，画线于检测困难的部位。 

(4) 能在一次装夹中顺带铣出来的简单形状表面或形状。 

(5)用通用铣床加工时难以观察﹑测量和控制进给的内外凹槽。 

采用数控铣削能成倍提高生产率，大大减轻体力劳动的一般加工内容。 

五、（略）

