试题十三
一、填空（每空1分 共30分）
1.装配工艺过程由   、     、     和     组成。
2.划分工序的主要依据是       是否改变和加工是否      。
3.在表面质量中，零件表面的几何特征由      和        组成。
4.对刀装置由      和    组成，用来确定    和    的相对位置。
5.零件在    、     、     等工艺过程中使用的基准统称工艺基准。
6.工时定额由    时间、     时间、      时间、    和     时间，以及时间组成。
7.零件磨损一般分为      磨损、      磨损、      磨损三个阶段。
8.铣刀旋转方向与工件进给方向相同，称               方式。
9.主要支承用来限制工件的       。辅助支承用来提高工件的      和      ，
不起      作用。
10.车加工细长轴时，常用       和       来增强刚性，提高加工精度。
二、解释下列术语（每题3分 共15分）
1.加工精度:

2.机械加工工艺系统:

3.过定位:

4.加工硬化:

5.定位基准:

三、问答题（每题7分 共42分）
1．简述编制工艺规程的原则是什么?

2.指出下图所示零件若要满足图示加工要求，工件需限制那几个自由度？
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3.写出小批生产如图所示螺栓零件的机械加工工艺过程(包括工序、安装、工步)工件的毛坯为圆棒料。
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4 . 设计基准与工艺基准的区别是什么？
5.简述零件结构的工艺性应包括哪些内容?

6.不完全定位和欠定位的区别是什么?它们在加工是是否都允许?

四、计算题（13分） 

下图（a）为轴套零件图，图(b)为两种定位方案的工序简图。钻孔时为保证尺寸10±0.1，试计算两种定位方案的工序尺寸A1及A2。
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