试题十三参考答案
一、填空
1.站 工序 工步 操作 2.工作地点 连续 3.表面粗糙度 波度 4.对刀块 塞尺 夹具 刀具5. 加工 测量 装配6.基本 辅助 服务 休息 自然需要 准备结束 7. 初期 正常 急剧 8．顺铣9. 自由度 装夹刚度 稳定性 定位 10. 中心架 跟刀架
二、解释下列术语的含义

1．加工精度:指加工后的零件在形状、尺寸、表面相互位置等方面与理想零件的符合程度。

2.机械加工工艺系统:是制造企业中处于最底层的一个个加工单元，由机床、刀具、夹具和工件四要素组成。

3.过定位:工件的某个自由度被重复限制的现象称过定位。

4．加工硬化: 已加工表面经过严重塑性变形而使表面硬度增大，这种现象称为加工硬化。

5．定位基准:用以确定工件在机床上或夹具中正确位置所依据的基准。

三、问答题

1.技术上的先进性,技术上的可行性,经济上的合理性,劳动条件的良好性.

2.左图限制4个自由度即:[image: image1]   右图限制5个自由度即:[image: image2]
3. 工序            安装               工步
  1 车削        三爪夹盘    （1）车端面A （2）车外圆E （3）车螺纹外径D （4）车端面B （5）倒角F （6）车螺纹 （7）切断

  2 车削        三爪夹盘    （1）车端面C （2）倒棱G 

  3 铣削         分度头     （1）铣六方 （2）去毛刺

4.设计基准是设计图样上用来确定零件各表面位置的基准。而工艺基准是在加工和装配过程中所采用的基准。

5.(1)零件应由一些简单或有规律的表面组成。(2)零件表面的有关尺寸应标准化和规格化。(3)零件有关表面形状应与刀具形状相适应。(4)尽量减少加工面积。（5）零件的结构应保证加工时刀具的引进和引退。（6）零件的结构应尽量减少装夹次数以及换刀次数。（7）不需加工的表面不要设计成加工表面，要求不高的表面不要设计成高精度和粗糙度值小的表面。（8）应能定位准确，夹紧可靠，便于加工便于测量。

6.工件的六个自由度没有被完全限制的现象是不完全定位。而欠定位是应该限制的自由度却没有被限制。加工中有些零件的六个自由度不需要完全被限制，如磨削平面等，它仅需要限制三个自由度，因而不完全定位是允许的，而欠定位是不允许的。

四、计算题

A1=14+0.05-0.10 mm     A2=6-0.05mm
